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HAKKIMIZDA 

 
 

Şenbay Maki na inovasyon ve ar-ge çalışmalarıyla sıvı dolum, kapak montaj, 
kapak ve şişe dizme sistemlerini anahtar teslim sunabilecek, uzman kadrosuyla 

siz müşterilerimizin ihtiyaçlarını karşılamak amacıyla özveriyle çalışan 
2004 yılında kurulmuş bir firmadır. 

 
 
 
 

Şenbay Makina'nın Misyonu, 
 

Farkl ı müşteriler içi n onların iht iy açlar ına uygun çözü m ler i birlikte üreterek 
müşt er i ve to plum a fayda kazand ıran, 

 
Kısa zamanda, uygun fiyata, ka l iteli ürün sunabilen, 

 
Bi l gi, beceri  ve  yetenekler  i  ile  danışmanlık  hizmetleri  sunan, 

Çözüm geli şt i rme ve sunmaya yö neli k pazar st a nd a rt lar ını bel i rleyen, 

Bugünün değ i l geleceğin mühend isl ik ça lı şmala rını yapabi len, 
 

Gelecekteki olası gelişm eleri araştıran, bun lar ı önceden be lirleyerek gerek li 
değişiklik leri hızla uygulayan, 

 
Yeni likç i ve yaratıcı çözümleri ile müşterilerim ize ve topluma en üst düzeyde 

değerler yaratarak pazarda lider olmakt ır. 

 
 

 
Şenbay Makina bu misyon doğru lt usund a; çal ışan lar d a n güç a l an yönetim 

a nlayışıyla, t a kli t çi değ i l inovatif olmas ıyla, kendi tasar ım anla yışı ve tekno loj isi ni 
oluşt urarak öncelikle Türkiye'de sonra dünyada kendini kanıt la mış 

ve t erc i h edi len marka haline gel miş bir kurum olabi lme vizyo nun a sahiptir. 

 

Şenbay Makina fi kir aşam  as ınd a n  tasarım  sürecine, 

tasarımdan  üretim sürec  i ne  kadar olan geniş  bir  alanda, inovasyo n ve ar-ge 
çalışm a l a rıyla, tecrübeli ve yetenekli mühendis ve t asa rımcı kadrosuyla 

müşt eri lerim ize en iyi ürünü sunabi lmekt i r. 

 
 
 

9. Şenbat.J makina 
SRnRı.ıİ TİCARET L TD. ŞTİ. 



OLYO MÜHÜRLEME 
MAKİNESİ 

 
 

 
 
 
 
 

Kullanılan malzeme 
(Materials) : 

Kontrol Sistemi 

( ontrol Syst m): 

T planı Güç 

(Total Power) 

Folyo Mühürleme Makinesi 
(Fail Sea/ ng Machine) 

Pas l anm az (Stainless steel) 

304-316 

PLC kontrollü, dokun m atik ekranlı 
(PLC controlled w th touch screen) 

 
3K 

Folyo Mühür! e Kapasitesi 

(Foi Sea/ing Capa city): 

Kavanoz Ağız Çapı 

(Jar Mouth Diameter) 

1050 adet/ saat 
( 

110 mm (1 it, 2lt, 3lt pet kavanozlar) 
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TAM OTOMATİK L 
DO NESİ 

 
 
 
 
 
 

 
ŞNB - LNO 

3000 

 

 

 

 

Tam Otomatik L r Dolum Makinesi 
(Ful/ Automotic Lineor Filling Machine) 

Dolum Hassasiyet 

(Filling sensi tivity): 

Kullanılan malzeme 
(Ma teria Is) : 

Kontrol Sistemi 

(Control System) : 

T lam Güç 

(Total Power) 

Dolum Miktarı 

(Filling Volume) : 

Dolum Nozul adedi 

 
(+-)%0,3ml 

 

Paslanm az (Stainless steel) 

304-316 

Serv Motor PLC kontrollü, doku nm atik ekranlı 
(Serva Motor, PLC controlled with touch screen) 

SKw 

S0cc-5 cc / S00cc-S000cc 

4-6-8-10-12 
(Number of fı"lling nozzle) 

Dolum Kapasitesi 

(Filling Capocity) 
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1200-2000-3000-4000-6000 adet/sa 

 
 

 



TAM OTOMATİK DÖNER 
TABLA MAKİNESİ 

 

 
 

Dolum Hassasiyeti 

(Filling Sen sitivity): 

Kullanılan malzeme 
(Mo terio ls) : 

Kontrol Sistemi 

(Control System) : 

Dolum Miktarı 

(Filling Volume) : 

İstasyon Sayısı 

(Number of Stotions) 

Dolum Nozul Adeti 

{Ful/ Automotic Turntob/e Mochine) 
 

(+-) % 0,3 ml 

Paslanm  az (Stain /ess s teel) 

304- 316 

Servo Motor PLC kontrollü, dokunmatik ekranlı 
(Servo Motor, PLC controlled with touch screen) 

10cc-250cc  / S0cc-S00cc / 100cc-2000cc 

 
8 _ 12_ 16 

 
1 ya da 2 

(Number of Filling Nozzle) 

Dolum Kapasitesi 

(Fil/ing Copocity) 

(1 or 2) 

1200-2000-3000-4000 adet/ saat 

(pieces /hour) 

 

03 9. Şenbav makina 
SRnRı.ıİ TİCARET L TD. ŞTİ. 

ŞNB - DNT 
1800 

Dolum Makinesi 



KONVEYÖR ÜZERİ KAPAK 
KAPATMA MAKİNESİ 

 
 
 
 
 

ŞNB - KKM 
1400 

 

 

 

 

 

 

 

Konveyör Üzeri Kapak Kapatma Makinesi 
(On the Conveyor Capping Machine) 

Kullanılan malzeme 
(Ma teriaIs) : 

Kontrol Sistemi 

(Control Syste m): 

Toplam Güç 

(Total Power) 

İstasyon Sayısı 

(Number of Stations): 

Kapama Kapasitesi 

(Capping Capacity) 

Kapak Besleme Sistemi 

(Cop Feed System) 

 

9. Şenbaı,..ı makina 
SRnRı.ıİ TİC:::RRET LTD. ŞTİ. 

Pas lanm az (Stainless steel) 

304-316 

PLC kontrollü, dokunm atik ekranlı 

(PLC controlled with touch screen) 

2Kw 

 
1 

1400 adet/ saat 

(pieces / hour) 

Vibratör ya da Elevatör 

(Vibrator or Elevator) 
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TAM OTOMATİK KAPAK 

     

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ŞNB - KKM+ 

3000 
 

 

 

 

 

 

omatik Ka ak Kapatma Makinesi Plus 
(Fully Automotic Lid Closing Mochine P/us) 

Kullanılan malzeme 

(Moterio ls): 

Kontrol Sistemi 

(Contro! System) : 

Topl Güç 

(Total Po  er) 

istasyon Sayısı 

(N mber of Stotions): 

Kapama Kapasitesi 

ing Copocity 

leme Sistemi 

(Cop Feed System) 
 
 

 

Paslanm az (Stoi 

o 6 

PLC kontrollü, dokunm ik ekranlı 

(PLC contro!led with touch screen) 
 

 
8 adet sıkma  kafa tork kontrollü (mıknatıs) 

(8 erimping heods with torque control (mognet) 

3000 adet/ saat 

(pieces / hour) 

Elevatör 

( !evotor) 

 

9. Şen aı....ı makina 
5 L.Jİ TİC:::AAET L TD_ ŞTİ_ 



KAPAK BESLEME 

VİBRATÖRÜ 

 
 
 
 
 
 

 
- KBV 
000 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kullanılan malzeme 
(Moterio ls): 

Kontrol Sistemi 

(Contro! System) : 

Toplam Güç 

(Total Power) 

Besleme Kapasitesi 

(Feeding Copocity) 

Kapak Besleme Vibratörü 
(Cop Feeding Vibrotor) 

Pasla nm az (Stoin!ess steel) 

304-316 

Elektronik Kartlı 
(Electronic cord) 

 

0,75 Kw 
 

3000-6000 adet/saat 
(pieces / hour) 

Şarjör dolduğunda, uygun yerlere konumlandırılan 

sensörler yardımı ile sistem otomatik olarak durdurularak 

enerji tasarrufu sağlanır. 

9. Şenbaı..,.ı makina 06 
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ROTATİF 
DOLUM MAKİNESİ 

 
 
 
 
 
 

ŞNB - RTD 
12000 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 
 

Dolum Hassasiyeti 

(Fil ling sensit ivity): 

Kullanılan malzeme 
(Moterio ls) : 

Kontrol Sistemi 

(Control Syste m): 

Toplam Güç 

(Total Power) 

Dolum Miktarı 

(Filling Volume) : 

Dolum Nozul adedi 

(Number of filling nozzle) 

Dolum Kapasitesi 

(Filling Copocity) 

 

9. şenbaL,J makina 
• SRnAL.Jİ TİCARET LTD. ŞTİ. 

Rotatif Dolum Makinesi 
(Rotory Filling Mochine) 

 
(+-) % 0,3 ml 

Pas lanm az (Stoinless steel) 

304- 316 

PLC kontrollü, doku nm atik ekranlı 
(PLC controlled with touch screen) 

SKw 

0,5 - 2 lt 

8-12-24-36 

 
4.000-6.000-8.000-10.000 adet/ saat 

(pieces /hour) 
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ÇALIŞMA PRENSİBİMİZ 
 
 

Fikir aşaması; 
Her projenin başlangıcı fikirdir. Her makina ın başlangıcında fi m  içinden 

veya dışından  piyasada  olan veya müşte inin ihtiyaç uy bileceği ürünlerle 
ilgili fikirler ortaya çıkar. Bu fikirler müşteriden, 

tedarikçiden ve firma bünyesinde çalışan her kademedeki kişiden gelebilir. 

Araştırma-Geliştirme Aşaması; 
Yeni fikirler uzmanlarımız tarafından değerlendirilir. Fizibilite çalışmaları 

titizlikle yapılır. u çalışmalarda yapılacak olan projenin benzer rinin olup 
olmadığı araştırılır. Daha önce yapılmış örnekleri a raştır ılı r. 

Ürünün eknik özellikleri için gerekli araştırma başlatılır ve tasarım için 
gerekli kriterler oluşturulur. 

Tasarım Girdilerinin Oluşturulması; 
Ürünün özellikleri belirlenir. Bu özellikler oluşturulurken ürünün müşterisi   

gibi düşünülmeye çalışılır. Amaç en ucuz yada en pahalı ürün ü etmek değil; 
Fiyat-Performans olarak en iyi ürünü müşteriye sunmaktır. 

Tasarım; 
Tasarımcı, ürüne hem müşteri hem de üretici gözüyle bakar ve memnuniyeti 

herkes için en üst seviyede tutacak inovasyon çalışmaları yapar. 
Her çizgi, her eğim, her dokunuş bir karardır. Tasarım aşaması sürecin en çok 

karar verilen aşamasıdır. Tasarım ekibinin deneyim ve yetkinliği ürünün 
kimliğini ve performansını en üst seviyede et kiler . 

Mühendislik Analizler; 
İmalata başlamadan önce tasarımın mühendislik olarak doğrulanması için 

mühendislik hesapları yapılmalıdır. 

İmalat; 
Tasarımın hayat buldu u kısımdır. Analizler yapılıp gerekli tasarım revizyonları 

yapıldıktan sonra t sarım kesinleşmiş demektir. İmalat resimleri çıkartılır. 
Üretim planı da çıkartılıp, üretimin firma içinde mi yoksa fasonda mı 

üretileceği belirlenir İmalatı gerçekleşen parçalar uzma montaj ekibimiz 
tasarından monte ed lir . 

Testler; 
Sevkiyat öncesinde ürünün üretim süreçlerinin kontrol a amasıdı Sistemin 

sorunları tespit edilir. Bu aşamada da gerekli kontrolle ve üzeltmeler yapılır. 
Ürün bir hafta test edildikten sonra sevk yat gerçekleş r. 

 

 



Şenbav makina 
. . . 

SRnAL,..11 TiCARET L TD. ŞTI. 
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