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DOLUM MAKINELERi, KAPAK KAPATMA VEPET
KAVANOZ MUHURLEME SiSTEMLERiNDE
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HAKKIMIZDA

Senbay Makinainovasyon ve ar-ge ¢alismalariyla sividolum, kapak montaj,
kapak ve sise dizme sistemlerini anahtar teslim sunabilecek, uzman kadrosuyla
siz musgterilerimizin ihtiyaclarini karsilamak amaciyla ézveriyle calisan
2004 yilinda kurulmus bir firmadir.

Senbay Makina'nin Misyonu,

Farkl 1 magteriler ici n onlarin iht iy aclar ina uygun ¢6zU m ler i birlikte Ureterek
must er i ve to plum a fayda kazand iran,

Kisa zamanda, uygun fiyata, ka | iteli Grin sunabilen,
Bi | gi, beceri ve yetenekler i ile danigmanlik hizmetleri sunan,
Cozum gelistirme ve sunmaya yo nelik pazar standartlar ini belirleyen,
Bugunin deg i | gelecegin mihend isl ik ¢a I smala rini yapabi len,

Gelecekteki olasi gelism eleri aragtiran, bun lar 1 dnceden be lirleyerek gerek li
degisiklik leri hizla uygulayan,

Yeni likg i ve yaratici gozumleri ile musterilerim ize ve topluma en Ust dizeyde
degerler yaratarak pazarda lider olmakt ir.

Senbay Makina bu misyon dogru It usund a; ¢al 1san lar d a n gli¢ a | an yonetim
a nlayisiyla, t a kli t ¢i deg i | inovatif olmas 1yla, kendi tasar im anla yisi ve tekno loj isi ni
olust urarak oncelikle Turkiye'de sonra diinyada kendini kanit la mis
ve t erc i h edi len marka haline gel mis bir kurum olabi Ime vizyo nun a sahiptir.

Senbay Makina fi kirasam as ind a n tasarim sirecine,
tasarimdan Uretim surec i ne kadar olan genis bir alanda, inovasyo n ve ar-ge
calism a | a riyla, tecriibeli ve yetenekli mihendis ve t asa rimci kadrosuyla
must eri lerim ize en iyi Grind sunabi Imekt i r.
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FOLYO MUHURLEME

MAKINESI

01

Folyo Miihirleme Makinesi
(Fail Seal ng Machine)

Kullanilan malzeme
(Materials) :

Kontrol Sistemi

(Control Systam):

Tolani Gig

(Total Power)

Folyo Mihiir! eme Kapasitesi
(Fol Sealing Capa city):

Kavanoz Agiz Capi
(Jar Mouth Diameter)

Pas | anm az (Stainless steel)
304-316

PLC kontrollii, dokun m atik ekranh
(PLC controlled w th touch screen)

3Kw

1050 adet/ saat
rl

(pieces /hour)

110 mm (1 it, 2lt, 3It pet kavanozlar)
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TAM OTOMATIK LINEER
DOLUM MAKi NESI

SNB - LNO
3000

Tam Otomatik Lineer Dolum Makinesi
(Ful/ Automotic Lineor Filling Machine)

Dolum Hassasiyet i

(Filling sensi tivity): (+)%60,3ml
Kullanilan malzeme Paslanm az (Stainless steel)
(Ma teria Is) : 304-316
Kontrol Sistemi Serwo Motor PLC kontrollii, doku nm atik ekranl
(Control System) : (Serva Motor, PLC controlled with touch screen)
TOPlam Giig

(Total Power) SKw
Dolum Miktari

(Filling Volume) - S0cc-500¢c /S00cc-S000cc

Dolum Nozul adedi 4-6-8-10-12
(Number of fi"lling nozzle)
Dolum Kapasitesi 1200-2000-3000-4000-6000 adet/sat
(Filling Capocity) {picces /hour
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TAM OTOMATIK DONER
TABLA MAKINESI

SNB -DNT

1800

Tam Otomatik Doner Tabla Dolum Makinesi

{Ful/ Automotic Turntob/e Mochine)

03

Dolum Hassasiyeti

) o
(Filling Sen sitivity): (+-) %03 ml
Kullanilan malzeme Paslanm az (Stain /ess s teel)
(Mo terio Is) : 304- 316
Kontrol Sistemi Servo Motor PLC kontrollii, dokunmatik ekranli
(Control System) : (Servo Motor, PLC controlled with touch screen)

Dolum Miktari

- 10cc-250cc / SO0cc-S00cc / 100cc-2000¢cc
(Filling Volume) :

istasyon Sayisi 8 12 16
(Number of Stotions) -7

Dolum Nozul Adeti lyadaz2
(Number of Filling Nozzle) (1or2)
Dolum Kapasitesi 1200-2000-3000-4000 adet/ saat
(Fil/ing Copocity) (pieces /hour)
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KONVEYOR UZERIKAPAK
KAPATMA MAKINESI

SNB - KKM
1400

Konvey6r Uzeri Kapak Kapatma Makinesi
(On the Conveyor Capping Machine)

Kullanilan malzeme Pas lanm az (Stainless steel)
(Ma terials) : 304-316
Kontrol Sistemi PLC kontrollii, dokunm atik ekranh
(Control Syste m): (PLC controlled with touch screen)
Toplam Giig¢

(Total Power) 2Kw
istasyon Sayisi

(Number of Stations): 1
Kapama Kapasitesi 1400 adet/ saat
(Capping Capacity) (pieces / hour)
Kapak Besleme Sistemi Vibrator ya da Elevator
(Cop Feed System) (Vibrator or Elevator)
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TAM OTOMATIK KAPAK
KAPATMA MAKINESI PLUS

SNB - KKM+
3000

Tam Otomatik Kapak Kapatma Makinesi Plus
(Fully Automotic Lid Closing Mochine P/us)

Kullanilan malzeme Paslanm az (Stoi nless s f-if.'if;‘:‘",-‘
(Moterio Is): 30t-316
Kontrol Sistemi PLC kontrollii, dokunm atik ekranl
(Contro! System) : (PLC controlled with touch screen)
Toplam Giig 2 Kw

(Total Pover)
istasyon Sayisi 8 adet sitkma kafa tork kontrollii (miknatis)
(Number of Stotions): (8 erimping heods with torque control (mognet)

Kapama Kapasitesi 3000 adet/ saat

{Capring Copocity) (pieces / hour)
Kapak Besleme Sistemi Elevator
(Cop Feed System) (flevotor)
05 9 Sen Dai..imakina
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KAPAK BESLEME
VIBRATORU

SNB - KBV
3000

Kapak Besleme Vibratoru
(Cop Feeding Vibrotor)

Kullanilan malzeme Pasla nm az (Stoinless steel)
(Moterio Is): 304-316
Kontrol Sistemi Elektronik Kartli
(Contro! System) : (Electronic cord)
Toplam Gii¢

(Total Power) 0.75 Kw
Besleme Kapasitesi 3000-6000 adet/saat
(Feeding Copocity) (pieces / hour)

Sarjor doldugunda, uygun yerlere konumlandirilan
sensorler yardimi ile sistem otomatik olarak durdurularak
enerji tasarrufu saglanir.
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KAPAK BESLEME
ELEVATORU

NB - £K8
3000
Kapak Besleme Elevatori
(Cap ee-ﬂ".‘-’fﬂ:g Elevator)
Kullamlan malzeme Paslanmaz(Stainiess steel)
Materials) 304-316
Kontrol Sistemi Hiz ayarh Invertorlu
(Control 5 rLL,‘r.e.-, j{/".-‘.?"‘-"i tabl 3 eed frve erter)
Toplam Gl:g 0.4 Kw
(fotal Power
Besleme Kapaﬂtes 3000-6000 adet/saat
(Feeding Capacity) (pieces /hour)

Sarjor doldugunda, uygun yerlere konumlandirilan
sensdrler yardimi ile sistem otomatik olarak durdurularak
enerji tasarrufu saglanir.
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Dolum Hassasiyeti
(Fil ling sensit ivity):

Kullanilan malzeme
(Moterio Is) :

Kontrol Sistemi
(Control Syste m):

Toplam Gii¢
(Total Power)

Dolum Miktari

(Filling Volume) :

Dolum Nozul adedi
(Number of filling nozzle)

Dolum Kapasitesi
(Filling Copocity)
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ROTATIF
DOLUM MAKINESI

SNB - RTD
12000

Rotatif Dolum Makinesi
(Rotory Filling Mochine)

(+) % 0,3 ml

Pas lanm az (Stoinless steel)
304- 316

PLC kontrollii, doku nm atik ekranh
(PLC controlled with touch screen)

SKw
05-21t

8-12-24-36

4.000-6.000-8.000-10.000 adet/ saat
(pieces /hour)
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CALISMA PRENSIBIMiz

@oQoXoRo:

Fikir agamasi;

Her projenin baglangici fikirdir. Her makinanin baglangicinda fi m &ginden
veya digindan piyasada olan veya miste inirrihtiyag  uydilesegi Griinlerle
ilgili fikirler ortaya c¢ikar. Bu fikirler musteriden,
tedarikgiden ve firma blunyesinde calisan her kademedeki kisiden gelebilir.

Arastirma-Gelistirme Asamasi;

Yeni fikirler uzmanlarimiz tarafindan degerlendirilir. Fizibilite calismalari
titizlikle yapihrB  u galismalarda yapilacak olan projenin benzerl@nin olup
olmadigi arastirilir. Daha énce yapilmis 6rnekleri a rastir ili r.
Urtintinteknik dzellikleri igin gerekli aragtirma baslatilir ve tasarim igin
gerekli kriterler olusturulur.

Tasarim Girdilerinin Olusturulmasi;
Uriiniin 6zellikleri belirlenir. Bu dzellikler olusturulurken Griiniin miisterisi
gibi distuntlmeye calisilir. Amag en ucuz yada en pahali Grta Gretmek degil;
Fiyat-Performans olarak en iyi GrUnU musteriye sunmaktir.

Tasarim;
Tasarimci, trine hem musteri hem de Uretici gézlUyle bakar ve memnuniyeti
herkes igin en Ust seviyede tutacak inovasyon calismalari yapar.
Her gizgi, her egim, her dokunus bir karardir. Tasarim asamasi surecin en gok
karar verilen agsamasidir. Tasarim ekibinin deneyim ve yetkinligi Grindn
kimligini ve performansini en Ust seviyede et Kiler.

) Miihendislik Analizler;
Imalata baglamadan dnce tasarimin muhendislik olarak dogrulanmasi icin
muUhendislik hesaplari yapiimalidir.

Imalat;

Tasarimin hayat buldg u kisimdir. Analizler yapilip gerekli tasarim revizyonlari
yapildiktan sonraa sarim kesinlesmis demektir. imalat resimleri cikartilir.
Uretim plani da cikartilip, tretimin firma iginde mi yoksa fasonda mi
Uretilecegi belirlenir imalati gergeklesen pargalar uzmaimontaj ekibimiz
tasarindan monte edilir .

Testler;
Sevkiyat 6ncesinde Urunun uretim sureglerinin kontrol a @masidi Sistemin
sorunlar tespit edilir. Bu asamada da gerekli kontrollelve Uieltmeler yapilir.
Urln bir hafta test edildikten sonra sevk yat gergekles .
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